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La presente invention concerne une machine a imprimer, notamraent une 
imprimeuse flexographique, comprenant un cylindre de transfert en contact 
avec un cylindre preleveur d'encre, un cylindre porte-cliches comportant au 
moins un cliche d'epaisseur determinee venant periodiquement au contact du 
cylindre de transfert, et un cylindre contre-partie sur lequel circule un 
film d'epaisseur determinee venant periodiquement au contact du cliche pour 
recevoir une impression. 

II est actuellement tres difficile de regler avec precision la posi- 
tion relative du cylindre de transfert, du cylindre porte-cliches et du 
cylindre contre-partie des imprimeuses f lexographiques . Les rSglages, qui 
doivent etre effectuSs chaque fois que l'on souhaite utiliser des cliches ou 
imprimer des films ayant des epaisseurs differentes, sont en effet gSneralement 
realises le fa C on empirique, ce qui les rend longs, couteux, imprScis et 
souvent non reproductibles . 

. La presente invention se propose de remedier a ces incon- 
venients et, pour ce faire, elle a pour objet une machine a imprimer. qui se 
caracterise en ce que le cylindre de transfert, le cylindre porte-cliches et 
le cylindre contre-partie comportent chacun une bague de positionnement a 
proximate de chacune de leurs extremites, les bagues du cylindre porte-cliches 
etant en contact avec celles du cylindre de transfert et du cylindre contre- 
partie, et en ce que la somme des distances separant l'axe des bagues du 
cylindre porte-cliches des axes des bagues du cylindre de transfert et du 
cylindre contre-partie est egale a la somme des rayons du cylindre de trans- 
fert et du cylindre contre-partie, du diamHre du cylindre porte-cliches, du 
double de l'Spaisseur du clichS et de l'epaisseur du film. 

Le cylindre de transfert, le cylindre porte-cliches et le cylindre 
contre-partie peuvent ainsi etre positionngs 1'un par rapport a 1' autre de 
fa ? on precise et rapide. Les risques pour que leur ecartement varie pendant 
le fonctionnement de la machine sont en outre elimines. Par ailleurs, leur 
parallelisme demeure rigoureux, ce qui garantit une impression uniforme et 
de qualite. La formation des vibrations, qui apparaissent habituellement lors- 
qu'un cliche vient en contact avec ou s'eloigne du cylindre de transfert et 
du film a imprimer, est Ivitee quelle que soit la vitesse de fonctionnement 
de la machine. Enfin, une quantite plus faible de film est utilisee pendant 
le reglage pour realiser les essais d'impression, ce qui permet. une economie 
non niSgligeable. 

Trois modes d'exeeution de la presente invention seront dlcrits ci- 
apres a titre d-exemple nullement limitatifs en reference aux dessins annexes 
dans lesquels: 
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- la figure 1 est une vue schematique de cote montrant la position 
relative des cylindres d'une imprimeuse flexographique ; 

- la figure 2 est une demi-vue de 'face d'une imprimeuse flexographique 
conforme a l 1 invention ; 

- la figure 3 est une demi-vue de face d'une premiere variante de 
realisation de 1 •imprimeuse visible sur la figure 2 ; et 

- la figure h est une demi-vue de face d'une seconde variante de realisa- 
tion de 1* imprimeuse visible sur la figure 2. 

L' imprimeuse flexographique que l'on peut voir sur les figures 1 et 2 
comprend d'une maniere connue en soi un cylindre pr^leveur 1 destin€ a prelever 
de l'encre dans une reserve d'encre ncn representee, un cylindre de transfert 
2 en contact avec le cylindre preleveur 1, un cylindre porte-cliches 3 qui, 
dans l'exemple represente, comporte deux cliches generalement en caoutchouc, 
ayant la meme epaisseur et venant periodiquement au contact du cylindre de 
transfert 2, et un cylindre cont re-part ie 5 sur lequel circule un film 6 
d' epaisseur determined venant periodiquement au contact des cliches h pour 
recevoir une impression. 

L' imprimeuse comprend egalement des moyens non represented pour faire 
tourner les cylindres 1, 2, 3 et 5 (dans le sens des flSches incurvees) autour 
de leur axe respectif et pour communiquer au film 6 une vitesse de translation 
egale a la vitesse peripherique du cylindre 5. 

Les extremites du cylindre 5 prennent appui sur des paliers months sur 
deux montants verticaux 7 solidaires d'un socle fixe 8 faisant partie du 
chassis de 1' imprimeuse. 

Les extremites du cylindre 3 prennent appui quant a elles sur des paliers 
montes sur deux montants Verticaux 9 solidaires d'un support 10 dSplacable 
horizontalement sur le socle 8. 

En outre, les cylindres 1 et 2 s'appuient sur des paliers 11, 12 depla- 
cables horizontalement l'un par rapport a 1' autre sur un support 13 lui-meme 
deplacable horizontalement sur le support 10. 

Conformement a 1' invention, le cylindre de transfert 2, le cylindre 
porte-clich6s 3 et le cylindre contre-partie 5 portent chacun une bague de 
positionnement a proximite de leurs extremites. Les bagues du cylindre porte- 
cliches, qui sont designees par la reference \k, sont en contact avec les 
bagues du cylindre de transfert et du cylindre contre-partie, qui sontquant 
& elles designees par les references 15 et 16 respect ivement . 

Dans l'exemple de realisation represente sur la figure 2, les bagues 
I**, 15 et 16 (dont un seul ieu est visible) sont portees par des bouts d'arbre 
17, 18 et 19 prolongeant axialement les cylindres 3, 2 et 5, a chacune de leurs 
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extremites. 

Les bagues 1l* sont solidaires des bouts d'arbre 17 et ont un rayon 
qui est egal a" celui du cylindre porte-cliches 3. Les bagues 15 sont quant 
& elles montees sur les bouts d'arbre 18 par 1 'intermediate de roulements 
a* billes (non represented) et ont un rayon egal au rayon du cylindre de 
transfert. augmente de l'Spaisseur d'un cliche k. Les bagues 16, qui sont 
egalement montees sur les bouts d'arbre 19 par 1' intermediate de roulements 
& billes (non reprSsentes) ont quant i* elles un rayon e g al au rayon du cylin- 
dre contre-partie 5 augment^ de l'epaisseur d'un cliche* k et de celle du film 
£ imprimer 6. 

De preference, les baguesll* sont en un materiau dur tel que l'acier 
tandis que les bagues 15 et 16 sont en un matSriau souple ayant une duretS 
shore d' environ 90 ± 5° tel que par exemple un caoutchouc. Bien entendu,les 
bagues 15 et 16 pourraient Sventuellement etre en acier et ne comporter qu'un 
revetement p^riph^rique en caoutchouc. 

, Pour etre complet, on pr^cisera a" toutes fins utiles que les bouts d'arbre 
. 17, 18, 19 portent en gSnSral des pignons engrenant les uns avec les autres, 
ces pignons faisant partie du m^canisme d • entratnement de l'imprimeuse et 
etant pr^vus pour entrainer les cylindres en rotation. 

L'imprimeuse correspondant au mode de realisation selon la figure 3 
est pratiquement identique a celle qui vient d'etre, deer ite. Pour une simple 
question de facility ses organes ont etS dlsignes par les references utilises 
sur la figure 2auxquelles la lettre & a StS ajoutee. 

On notera simplement que le cylindre porte-cliches 3a est plus long que 
les cylindres 2a et 5a et que ses extremites, de preference pourvues d'un 
revetement dur, constituent les bagues lUa. 

L'imprimeuse correspondant aj node de realisation selon la figure h comporte 
tous les organes de l'imprimeuse visible sur la figure 2. Pour cette raison,les 
rSfeYences utilisees sur cette figure ont ete reportees sur la figure k avec 
I'adjonction de la lettre b. 

Les seules differences existant entre les imprimeuses visibles sur les 
figures 2 et h apparatssent au niveau des bagues. 

Dans le mode de realisation selon la figure U 7 les bagues 1*4b sont montees 
sur les bouts d'arbre 1Tb par 1' intermediate de roulements d billes (non 
represented ). Leur rayon est e g al au rayon du cylindre porte-cliches 3b augmente 
de l'epaisseur d'un cliche kb. Les bagues 15b, qui peuvent etre solidaires des 
bouts d'arbre 18b ou montees folles sur ceux-ci,.ont un rayon e g al au rayon 
du cylindre de transfert 2b. Quant aux bagues 16b, elles sont montees folles 
sur les bouts d'arbre 19b et ont un rayon e g al au rayon du cylindre contre- 
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partie 5b augmente de l'epaisseur du film a imprimer 6b. 

Pour etre eomplet, on precisera que les bagues 1^b sont de preference 
realisees en un ma+Criau dur, par exemple en acier,tandis que- les bagues 15b 
et 16b peuvenL etre realisees soit en un mater iau dur, soit en un materiau 

5 souple, par example en caoutchouc, ayant une durete shore d 1 environ 90+5°. 

On conceit aisement qu'en adaptant sur le cylindre porte-clichSs , le 
cylindre de transfert et le cylindre contre-partie des bagues ayant un rayon 
approprie pour tenir compte de l f e?ai S seur des cliches utilises oude celle 
du film a imprimer, les reglages en position de ces trois cylindres peuvent Stre 

10 realises de facon precise et rapide. Le fait que les supports 10, 13 et les 
paliers 11, 12 (voir la figure 1) soient deplacables horizontalement facilite 
d'ailleurs ces reglages en peraettant d'acce*der aisement aux differents 
cylindres. 
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REVINDICATIONS 

1. Machine a imprimer, notamment imprimeuse flexographique , comprenant 
un cylindre de transfert (2, 2a", 2b) en contact avec un cylindre preleveur 
d'encre (1), un cylindre porte-clich£s (3, 3a, 3b) comportant au moins un 
cliche* (U, ha, kb) d'epaisseur determinee venant periodiquement au contact 
du cylindre de transfert, et un cylindre contre-partie (5, 5a, 5b) sur lequel 
circule un film (6, 6a, 6b) d'epaisseur determinee venant periodiquement au 
contact du client pour recevoir une impression, caracterisee en ce que le 
cylindre de transfert, le cylindre porte-cliches et le cylindre contre-partie 
comportent chacun une bague de posit ionnement a proximite de chacune 
de leurs extremites, les bagues (U, Hm, lUb) du cylindre porte-cliches etant 
en contact avec celles (1 5 , 15a 15b ; 16, 16a 16b) du cylindre de transfert 
et du cylindre contre-partie, et en ce que la somme des distances separant 
1'axe des bagues du cylindre porte-cliches des axes des bagues du cylindre 
de transfert et du cylindre contre-partie est egale a la somme des rayons du 
cylindre de transfert et du cylindre contre-partie, du diamStre du cylindre 
porte-cliches, du double de l'epaisseur du cliche et de l'epaisseur du film. 

2. Machine selon la revendication 1 , caracterisee en ce que les bagues 
(1**, lUa) du cylindre porte-cliches (3, 3a) ont un rayon egal a celui du 
cylindre porte-cliches, tandis que les bagues (15, 15a) du cylindre de transfert 
(2, 2a) ont un rayon egal a celui du cylindre de transfert augmente de l'epais- 
seur du cliche (k, k&) et que les bagues (16, 16a) du cylindre contre-partie 

(5, 5a) ont un rayon egal a celui du cylindre contre- partie augment^ de 
l'Spaisseur du cliche et de celle du film (6, 6a). 

3. Machine selon la revendication 1 ou 2, caracterisee en ce que les 
bagues (lUa) du cylindre porte-cliches (3a) sont constitutes par le cylindre 
porte-cliches lui-meme. 

h. Machine selon la revendication 1, caracterisee en ce que les bagues 
(lUb) du cylindre porte-cliches (3b) ont un rayon egal a celui du cylindre 
porte-clichesaugmente de l'epaisseur du cliche* (M>), tandis que les bagues 
(15b) du cylindre de transfert (2b) ont un rayon egal au rayon du cylindre 
de transfert et que les bagues (16b) du cylindre contre-partie (5b) ont un 
rayon egal au rayon du cylindre contre-partie augment^ de l'epaisseur du 
film (6b)/ 

5. Machine selon la revendication 2 ou U, caracterisee en ce que les 
bagues .(U, 15, 16 ; ifcb, 15b, 16b) sont portees par des bouts d'arbre (17, 

18, 19 ; 17b, 18b, 19b) prolongeant axialement les cylindres (3, 2, 5 ; 3b, 2b, 5b) 
a chacune de leurs extremites. 

6. Machine selon la revendication 5, caracterisee en ce que les bagues 
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du cylindre de trans fert (2 ; 2b) et du cylindre contre-partie (5 ; 5b) sont 
montees libres en rotation sur les bouts d'arbre (18, 19 ; l#b, 19b) qui les 
portent. 

7. Machine selon l'une quelconque des revendications prec£dentes, 
caracterisee en ce que les bagues (lk 9 1l*a, 1**b) du cylindre porte-cliches 
(3, 3a, 3b) sont en mat£riau dur tandis que les bagues (15, 15a, 15b; 16, 16a, 16b) 
du cylindre de transfert(2 9 2a, 2b) et du cylindre contre-partie (5, 5a, 5b) 
sont en mater iau souple. 
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